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Technical specification for installation of stainless steel pipes
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ASCAHEIRGB/T 1. 1—2020 (AR AR BE1ER 2 ARAEALSCAR A SR AR EAL) IR RE
B
AT AR A AR S S 2 SR IR
AR E AL RN RIREWARA R BUERESEBIARAF . M RERBARAF . T
RIS RA IR AR JARBEAFWNM A A IRAF] T RIS BHEERBIA R A ] KA
RAEWEFRAT . FXEE RO ARAF . | RKEAAFWNE AR A WL e EREE6
AIRAT S WL E BRI AR AR 4ER T LR AR IR AR b L i E &5 B LA PR
Al AR R BB AT PR A ] TR R IRARE L RHAT R A 7]l L T R Xt AN AN S A
BRA . AR EERBARA R . Ol &b E A RA R JARSRREWAR AR WK
A RA T REBEAFN A RN T T REWEAOK 2 o EEM 10~ R @A R
DENTREEF BT O SR R A F] L R B TR @RI AU A B A AR T SRR B2
KSR AT BR A 7] BRIEIK S5 BB R BT PR A 7]« B A St A IR AR Al A K55
AWRAT L T RIFFHRAKRER A A R AT TR G ML PR B b 5 A o

ARSI EEGEEEN . #EBEAR . S MR, SRk, VESUEE. STE. XIARE. MRk, fRE
o BEFR. XPIR BTG BREE. SR BRI SIS, FHRR. ERT . IR MR,
LI BURRG . MIERS . BREIE . IR, IR MESG. mEARE. PRl BH . AR TE,
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TEENEERERAIE

Ny,

1 SEE

ASCAEE T AFNE B ZCEBEAR MR AHRNE SEMF. 2R TR MAEMBFEEHE., EA%
oo whb A WRAZERAR . L. W EIHARE.
ASCAFE T AR EE TR BT 3T A 5.

2 MEMsIAxH

N SCA R P A SR S R 5] R TS RSO AT e AN R A S Herbr, ML ) 51 ST
i, ANZ H AT R RRCASE A s AR H IR 51 SOrE, HsoihiiR CRERFTA MBS & A
FARSCA.

GB 5749 AR K P A brifE

GB/T 8174 & Ju & 1 4 AR AR 5 PEAf

GB/T 17219 A iH IR AKHBCLAK W5 S BT 37 A4 KL 1) 22 2 PR A e

GB/T 19228.1 MEMN-RIEXE AL 1S RFEXEMH

GB/T 19228.2 AWK IENXEMAM oo EHHEREASNE

GB/T 19228.3 AEEN-RIEXE AL 387 HE

GB/T 21447 W57 & 18 1By J b 42 i ALY

GB 23864 Pj kEHEEM AL

GB/T 33926 ANEEAMNIA x4

GB/T 37594 i & 1B P HMk = J2 A 4500 R b7 Ji i 2 B AR KT

GB/T 51410 HHUR K H 5N FH HORbRifE

CJ/T 117 % A dd =\ 4 Jd i

CJ/T 151 JHEEAERNE

CJ/T 152 VHEREAEEAN-R R vA Al = 1

T/GDSS 002 ANEHEANE J W H &4

3 ARiEFENX
3.1

TEEENE  stainless steel pipes

BEJE 5 452 LEASKT-6%, BEJENO0. 674, Omm) AN ERANE
3.2

BIANEEINE  stainless steel water pipes wrapped in plastic

HMEER IR R AN
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3.3
+ERXFEIE double—press extrusion jointing

DA A AR e s e P ) 7 TV AR A, e P RVBH K RS W 2 7N 3 T B T T S 46
I %5 3 1 e 7 2

3.4
IFERZEE ring (annular ) compressing jointing

FE AR 1 A0 BT P SR e PP T TR AR 1 A i SR AR T 4 5% [ e ) 5 T s
i

3.5
FIGEIMIEZEIE plug—in TIG welding jointing
KBNS R, HEREIUE (TIC) KEIEIREm R — Ak m e .
3.6
HEEINEERE balanced TIG welding jointing (butt TIG welding jointing)

HANE 5EMEXHEEANE SNE X, REREIUE (TI6) IR, 2 M Joi ks
5 3K

3.7
SARERERE grooved coupling jointing (trench type jointing)

FEANE . BT e RS AR AN T GRS TERUTHININ D A Ram s, I e AR, C
TR PR % [ 2L RS PR DR 2 S R 127 5K

3.8

SEZIERE flanged jointing (flange joint)

I T A 5 I A 40 A b )9 22 A5 L B 2 2 ] ) e e T 2K

3.9

HEIBLLERE  conical threaded jointing

SR N SRR AT T 2R 5 R AN A 1) i 350 0 T RS ) A T e 4 ) B R P MRS MR AL, BLIK
) 5% [ A B R g T
4 THFRESEH

4.1 FHEKHAASENE GRS RVECF, NEAT E SO AT 17 A LR 7 s i 75 A
Feb T R AR IR .

4.2 FT5IE AT RHK NS 58 F BT & BUEE bRk GB/T17219 HURLE, JFRLAA LA
IR SCAF

2
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4.3 AFERYIM TS HE 5 RS 2 M FEM BRES 0E1.

4.4 FHNEARESR R AmEIUEE GRS, HEIRguER:. WAL=
U

4.5 AREZET, RASZHEEENANBNEM 581

4.6 FKIENE G550 SRR RPN S GB/T 19228. 1. GB/T 19228. 2. GB/T 19228. 3 Al T/GDSS
002 I E3K

4.7 I ENE 5E S SR RST NAF S GB/T 33926 FIEEK .

4.8 VrEVINE 5 RS SRS RS AT & CJ/ T151 MTCT/T 152 HEK.

4.9 FEIEINE 5E S SRS RSP MR & CT/ T11T 2K,

5 EMMEHER

51 BHAHKHAAHWEE, KHE KA ATEH S30408. S30403. S31608 A1 S31603 f 5 1)
AN, KHPEAEAFHENTER] S11972, S12362 F1 S12361 -5 IANEIN, ANEIE B A S KA R
ATARHE FH i 4% 3R 1 A

*®1 THENEMMEGHMEES KRR

e HrERE Jg-5 g (BEsisma) N F
$30408 06CT19Ni10 Bk BOK. R KRS HEK S S E SUS304
$30403 022Cr19Ni 10 Bk BoK. BRI S HEK S S E SUS304L

B

N S31608 06Cr17Ni12Mo2 oK. T s R S30408. S3040 BESK W =& SUS316

_ WK R R R kM LG S31608 K B i3
$31603 022Cr17Ni12Mo2 N e SUS316L
G AN AREE T Bk R
S11972 019Cr19Mo2NbTi EEAN S E SUS444

FE o

s $12362 019Cr23MoTi SO ik=:] SUS445]1

NG
S12361 019Cr22M02T1 EEAN R EE SUS445]2

5.2 AEEMWE. BINEM, Hi2Kkh RirfE e S BEESEE 2 IE.
®2 FEHEREHM. EFMEKPRATNSLNSE

) kK R EA S E (ng/L)
£ e s : u : 0
?K (<40°C) oK (>40C)
$30408 06Cr19Ni 10 <200 <50 SUS304
i < <
4 $30403 022Cr19Ni 10 <200 <50 SUS304L
A $31608 06Cr17Ni12Mo2 <1000 <950 SUS316
$31603 022Cr17Ni 12M02 <1000 <250 SUS316L
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511972 019Cr19Mo2NbTi <1000 <250 SUS444
Z3 NN .

512362 019Cr23MoT1i <1000 <250 SUS445]1
A

512361 019Cr22Mo2T1 <1000 <250 SUS445]2

6 HMAEMECEER

6.1 ANE

6. 1.1 ANPERTRLZRECREEAE KNSR EL, RFE MRS 5 AT BEPE -
a) o] BELER (B0 SRR
b) 7 AR AR
c) IETLIHR

S AFERR T ASE K B A ERANGS IR R 2R %S o 0 AR 350 T (A T S A
6.1.2 AL

6.1.2.1 AL F—HAE =, SME<35mm & 500 3 () —Hk, 4ME>35mm & 300 3 (fF) H—Ht,
AR R —

6.1.2.2 e MBS MR EENLHIE 3 3 (fF) .

6.1.2.3 FGMIAMU BEJESEAF N AT H KL, A S5 S in) B AT DAZR A A 5 TE IR A =
b

6.1.2.4 RIRERWEANEGHIH, ZHRN AT K— e ER. SERAGH, Mz E
NG, AR WA BT 55T,

6.2 CEEIE

6.2.1 ZHFHRIG SRE AN . B R TRRNE, K. 5. 2REFANFELR, GF
T DN SN A, IR B HEAT I A

6.2.2 GPENIFERE PAL TR, JEI5%, G NIRRT, ANE . B R T RN 52 E
BSCHR, Bi, BRR R AN T 15em

6.2.3 HE. EIHEALRET, NMANVORL, HRPVEST, ARG, AEI. B . K,
T G R BLHE SO 5 55 H IR T

6.2.4 EfFiskaNt, NIZMIZEMEREESS, JFEEESE, JFNAERY), BRI ETE .

6.3 HEEMRE

6.3.1  AEEANE . K TR P AT R A% AR T 5 0 S D R
6.3.2  NAHZZ T RESRIMKIE S it e R K RN BEAT ANE AN L B R TR

7 IR
7.1 —f&HE

711 EERGNIE 5 ERENAZ TSP BT
a) BT EIARHIE T T A B AR e 222 1l 37 it T 1
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b) &I TR BATECE . UIE 121,
o) HEHIT I EEEAE N E M A E I 2 BT, AT TR
d)  HTEEER.
7.1.2 EIEEESAT, BXMNE . B AT AR ER S, JENRERINE . BTSRRI,
TR B PR N TR . e
7.1.3 HE. BRI, AR, B . R, JRRIPEE  E R RO S A TR R 5
A5 G chid
714 AEIAREAGE BN AT G ASFEI % A BIRLE -
5 AR IR SUE RN A A AR R B FIAE -
-6 AEANVA R RS 22 sOE R NAT & A RE I % C ORLE
7 AR RO B R B NAT S A RE B = D (IE
-8 AENHEIRSOER AT & A R M % E AORE -

7.2 1F|

NN NN
— — —

N

S AN DRI RER AU LB 15T 845 [F) AU & ML He Al b7 5K
2 AR R OIRINAE L A A S BRI B, D) RS 3T F 4T B 3
3 UIRIRE DR SO, R TR, B R IR AR 3 A IREE 5

*=3 YIRRIFE

N NN
N N

(X0
WEIMER JrE S WARIE
<50 <l1.5
>50~100 <2.5
>100~300 <3.5
7.3 BERRE

7.3. 1 EETIHATIR

7.3.1.1 ERENIATAEWNE RO e de, Big E AR EISE 025404 (Pi/KEED .« GB/T 51410 A

GB 23864 HIRLE -

7.3.1.2 EENAEGUE A R, TEM TR A 8T i,

7.3.1.3 EHEFREREEN, MR KT T 300mm B, WO LRGSR, SRR R S 4

FJULE

7.3.1.4 BRI B8 N 2 DL EER

a) EEM PR 4N Q2354

b) PRl 7 T8 27 PN F0E AT RUAS AR B8 DR IR 2 JEE B AH R TBOK

c) ANEFNA K E RN AR A E R, o] DA TR R, HROKE RIHEES .

d) 90 B8 FLIRA g RSE EL A B4 42K 50mm™ 100mm, tHAf SRR 4 S, NEFNE 5B 2 MR
FORL AR R )R B E RS R

e) MIMER K EEE NS, R HEIKKIRIESI LR . 288Kl SR TC s % B8, HiRLE
WEER, NUERREENTM. BB LS, RIERRIERAE G TE.
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£ BIKEERZERELE 025404 (BiKEE) &8, WA TCHRRIIZENR, Fhmlt KR
EIEIREN VIR, AIC DR R E R, — MBI 2 ™ & B KO, WA NI
MIBIKEE

g)  EIEEF NI N S 5K MBI, 5 BR Se i B R 5 s A B S PO
EEN, LB K2, K 3R 4;

B K SR S5 &
L/3 L/3 L/3 )
- By Ak HLIF
— £ A B ER B A
/////f ) A N B *,//,//j‘,;f‘ : M15 [ K A Je b 2
A _ N B A5
'—‘I o - 7 P
SEEERIART s W S
R T TR TR TR AT IR T - = C§ s T T T T T TR T AT AT AT ’Qg QI“
nnnnnEnnn i = B
'_‘I ,‘; <
NS A P Bk B
N A B 1 JFR 2K 17 A B TR
e ‘/’ | E AR K : R oL A i
B ' | 22 | 22 | R
iﬁm%ﬂﬁ#%mgﬁ 1 p SRR EcR I )
E1 FRIME E2 ZFHT=EIME, KithithEE
(FEESE) (Fi2NIM K EE)
o B K #3E
— ‘ A— W R
/’N" S RN A ELEZ
e — /& 3L

Y R |
ARG

N SRR

REEE R | 7
q
e e
: 5 7N
CREEBHERE VS NPN\NEAEE
VX ERnkE ;l/écﬁ,' B H
Kl / o g 12 | 12
T LK b 0 B A
[ 3 2R B4 FHTREIMNE. KtihE
(REEE) (FUBFMRKER)

h) B ANRE T M S B K TR R S P A R LR 4
x4 NMESEUKEETERRTEES
LENPE /S
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AFRRF DN 50 65 100 125 150 200
s | RE O 120 150 180 200 250 300
i Tk BxH 120%120 150x150 180x180 | 200%200 | 250x250 300x300
TR NIy 7K B D, 114 140 159 180 219 273
TR RNEY K EE D, 95 127 146 180 203 265
e BIRIFM SR AL, H FR 1 e B
i) LEE R, R, HESRIWE S, K6 MK T7;
D+ (50 ~ 109)
W E
A Fh L AR

TR R L 44

By AR B3
HELHERE

2,
D+ (50~ 100)

AL

CF 4R A2 e AR )

WEY

EL 2y

5 FHFKERBIEIR

CAAOIENEE)

Py+ (50~ 100)
Dy [ Btk E
A EBEHE | 1 ﬂ [ #1738 B
AL . V2 W A2
B %‘ e
R « REE
A &

=
s e
i —

A5

A~ 45 4 A 12 1 AR e )

B 6 ZFE

&

& (—)

(FRENMERTREED
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0)

Dy+(50~10
2 EE RS E
o | T 1 b A 08 2

#PEH I

A%
N Yk 3% 354 )]
WEE

R K TR g 4

% A& B3
B T 45 M,

D+ (50 ~ 100)

E7 ZEE (2)
CROIRRIMERKEE)

3 BENALREDE JFREATEE SN E

k) EEJE NATR EE AR AT

1 HFERENMET 5 KU ERIFRY

m)  HEE G N KEE EOR AR, B ESR NS GB/T 51410 HIRLE

7.3.2 EESKPIMGHE

7.3.2.1 ANEREIESRAGHEE T, WHESLhrEr kB 45° A RIS 45° B AU SLgE 4,
7.3.2.2  FEIE B GRS T A PR B AE 8em—12cm X [A] .

7.3.3 %8

7.3.3.1  SCBRMRHINE R 3BT B AR B SR BT, Bk AN TR SR, 2SR RN SR A SR
IS At 81 45 A

7.3.3.2  WRANM T S AR S AN AN TE 2 1) 8 R B SRR B 2 A R

7.3.3.3 HMEEBEHATRIEM 2304, RIEH T DN125 LR 2.

7.3.3.4 NI EEIEMBIEREEM, BiEER IR TRIEL,

7.3.3.5 EIESCHMHCRAIEE AT 443K 5 i€ .

®/5 SURMBCKE R
Bl oK

AFREAE DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 | 250 300

R 2 2.5 | 2.5 | 2.5 3 3 4 4 4.5 6 7 7 8 8.5
AMRRE 2.5 3 3.5 4 4.5 5 6 6 6.5 7 8 9.5 11 12

7.3.4 MRMXENFEMRE
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PUR SRR 2252, MRS B 7 5% s I S A0 sl P AR B vH EORAEAT WM, NAEEIE 288 R AT

7.4 PINRE
7.4.1 PIMBEHIBEATFE

7.4.1.1 AEIETE S AME-ITZRT MRS B2 2 B R AH . Rk, Bk, MAER.
THERRE . TS . DUl G A SR AN, D52 AN AH O AT 34T VR 5 42

7.4.1.2 A{EREMEGA R UL RER T, EVETE R AME T LR 80 em REE (BIAME T4
+J2 30cm) , EVEMIE S AHE KRS N A/NT 30 em, VAR CEWTIESRTEEE) NMA/N
+ 30 cm.

7.4.2 PYMERBZEE T

7.4.2.1  EARHEE VA IR BAE L E A2 T i L
7.4.2.2  NAZZVEER 1B B ACRN SE BR R i HEAT T .

7.4.3  PYNBEHETFE M2

7.4.3.1  NARPEMHbH TG, IR ERITUIRE R, A EE A S KA G E L T A MR T
wWH;

7.4.3.2 EFRHAIMU BB L BIAMEDE,

7.4.3.3  PUAMBEWRSGMESS, AMEABEAN KT 4.5° /15m. U AMEHIAS BR B SCRME RS -

7.4.4  PYMEHDERAERME

7.4.4.1 —BAEOLT ORI AME B SRk AT
7.4.4.2 N EEN NOAREE 2 5T AR R SRR R BT AMR B, RS TE B S KA A T DU EEAT B
Leih FEAME AR I E

7.4.5 PSMEHIKIE

7.4.5.1  NSGHEAT ANBEETE AN i
7.4.5.2 EEEERKENETERGNHEATE W, WSS R EE RS L5 £,

7.5 PSMEHEIE

JAAN b [R] TEN 4% DL R AP R AT
a) IHHEEVE NI
b)  [EREEVEE NERD, JEEENA/NT 15em;
c)  [HEEAR, JEFERIA/NT 15cm;
d)  YRBRIGE SCH, EAENE ERAEARZ b
e) [BHEAK, A ZETEMN AN E TS 15em PLE;
£)  [EEEA P NGRS, JEEENA /N T 15em;
g) [RIEZ LIH R,
FEr A W] SORME AR AL B A TR

7.6 REFBHERE
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7.6.1 A%

7.6.1. 1 B BRI A BRI E TE M Sl PR IR T 2

7.6.1.2  ERAIDSAEINE A P AL JE IR OREABL . & DRIBATREE W BN ETE BRI %, B
KRR L2

7.6.2 R

AR I AN AN L 38 P Bk AR 38 T ) AN B 8 A

7.7

7.7.1

EERR

FLAE R B AREOREAT R S s ORI AT RN PEF DRIBADEL, A A AR, B a4t
ORI AR R R o
7.7.2 R ORIR A MR R B ORI S R “ VTR DT, JF BB R A T
RO HETIHE. RAEM “QIr B KINETER 2 A M E SR %M “ 25 R A7

AR T B
Fz6 FEPHEITLRAAFRKEARKLE
B N AR TR /K (C) 323 (50) 373(100) 423(150) 473(200) 523 (250) 573 (300)
SR L 2R/ (W/m?) 104 147 183 220 251 272
F7 BITLRAAFRKEATILE
B8 S LR AN R TR /K (°C) FOVFfe R 2/ (W/m?)
323 (50) 52
373(100) 84
423 (150) 104
473(200) 126
523 (250) 147
573 (300) 167
623 (350) 188
693 (400) 204
723 (450) 220
773 (500) 236
823 (550) 251
873 (600) 266
923 (650) 283

7.7.3  BHARTFETIERZ GB/T8174 A K IE

7.8

7.8.1

10

EEmE

A FEREORIAEE N RSERRT R L Z, AL HUE IR RSN BT L




T/GDSS 008—2022

7.8.1.2 HIRAHNEER, KRR, WS ANEIIREM BB R, AEIRE Bk R
RIHEATHHR
7.8.1.3 WERAENEER, A IEN T BEEATHIE .
7.8.1.4 RH PE BB SR, HEATHES 1/3~1/2, AATEATNE, BAEL.
7.8.1.5 HZARh RS EA L 50meg/L HUE .
7.8.2 PIMEHIEIRGFE

PR AN B B AR BRI FA A5 S5 A R A @& BT e, 2R8I , ARHE IR 35
PHIE, S HER JE A4 R OG & ML FR 7 i o

&8 RE PHETHB R

PH 18 Bis g A4k
6~9 T
4.5~6; 9~10.5 o R T B R S
NT 4.5 KT 10.5 3PE

FE: A R SRR A T R AL S P3PERI & B A, R BIAR AL AR

7.8.3 FLEIEZRHGEALE

J9; 42 DA SRR FH LI T AR AT I FES A

a) RIEAFWEE DI SRBIFE R, FEASNEE DS 4im, FENANT
3. bem I SIRLE

b) HERLLE#ERE 2 IK;

o) BJE AT E RIS SRR, A I T R Ak S R

7.8.4 MMREREEREF AN ELE

AN A 1 R T R THT 5 S0 28 i 7 B A P it T, T 4% DA U AR R ) o e 5 e e 2 A S50 i
PO AR TR, o RMEAFEN R A IES R B RHTEE, .

a) IERMEELIRAEN. BE5E. HEBRELHREMIRKE, DML L8 k45

b) BB EERNIRE REAMAD I ag GRrE =80 Inmg REREN , TREE=
180 umo BICRHUE T Y58

c) RAYERTYEGERT, JerfE AN EE FI 5 R e SR A B o P U i, FTEAN SN 18 - g8
CRYTHALT A, JE N AN T 3. 5em HI S L

d)  EEUEEE 2 K

e) I AT UM R A S B A AR 13 ST ER M, T o SR U B A A i AR A (R
H.

7.8.5 3PE BYBHIZALIE

ZJRIE S RDIE, ZARHEGB/T3T594 R BEAT, 2RI AIA R TEIE BRI, RN M2 R
SPREAIHE -

7.9 DBARBAIE
FE R VR AR, SR BB SR L L2, $ZAREGB/T214473E47

11
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7.10  JKSEMERSHER
NEAEANE AN E T8 b 2 e e R A A [l 1], B 2 G2 A KAk (el i), AN B e A Lk el i
7.1 NEERMEKRIEE HER
7111 KU P B b = e A AN 30dB,  fk i ANS L 40dB.
7.11.2 AEWNEKREEHERTE

LR AR 7 iR AT AN A E 7K A 75 T Bk o
a)  SEINETE SCIRNVE B SR

b)  AESCHRAE S BN R R B TE SR
o) IEFSEHMAENEEN B IREMES.

7.12 e

7121 AT SR AR ML N ARE AR OCHE TRE P (U SR e . R A TR, TR S L
S, AEORIE 224 iR _EREAT I T .

7.12.2 ERSEHRHTE, AMEAURAGER. SHENR, EHEEN TR

7.12.3 FERGHBIR. bR R VFRENAT &R 9 FIE.

®9 EEHYIRRRSHRITRE

T H SV 2 (mm)

N T b, 50

- - s B 20
A N T 15
= B Bl M) 10

N T +15

o - B Bl M) +10
i N T +10
o Wl +5

7.12.4 KPEEI. BETRMEH, SCEREEE, TATEEM R RO E R E N AT &R
10 R 5E .

x10 BEMEIMIENRTRE

P T H ARVFRZ (mm)
Im 5
1 K TE Y TT 1S it £ 10m <10
AN M HEHLEE 10m <15
2 SEEREE 4 Im 3

12
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e LR I Bm <10
R 10m, 4 10m <10
3 SPATE TE AR A E EF—HEZ% b, [ 3

8 INUL

8.1 EAiAL

M5 2Re . MR TE RTINS, BB A A SO . B A TEMATAMERE I, JREETIEKRE D)
56 A1 7K R -
8.1.1 EIEARGNIKEWENATFE N IHE:

a)  (EREFEAIHRRE B8 23T & e e, 7l BT /K e s

b)  KEREESINETERG TAEE I 1.5 1%, HAS/NT 1. 0MPa;

¢)  ZRKESuREG AT, AR 46 10 i B T A 15 R 22 A R0 3] s AR i it o HEAaK 36 P 43 S B 6 1

P&
d)  KERE GG T EE e L. KRR, TREEHEANRANIWE., MiFidsx,
FHh Bk

e) KERIGRAE T HIS AT

1) KRS BOR 3, A8 B RKEE R IR, R N AR

2) EHERGEWE, WATKEMRAR;

3)  XPEIE RS 300L B AR F RS HEAT, KT 5001 B A] K FH BT FL Bl AR FE AR AR,
KT 1 ST A UL L Eh AR S8 %2, KT 2.5 ST AR 2L Eh 2R, KT 15
S IR A 100 K7 FE 1IN 7K 2 N 0. 8Mpa B 1) 48 A 2 42 T 1 B 8] AN B/
10min;

4)  FFEIE R E S E R E, MEL 10min, [ A 0. 02MPa; R 5K R &
NBEETAEER S, SHEEEINRLL, LL 3 /N AT N B

5) EIE RGN RKIABIR/KEUE ) T R e R, MAEEEIE, RIMARSGABRZ
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	7.1.4　不锈钢卡压式连接应符合本规程附录A的规定。
	7.1.5　不锈钢环压式连接应符合本规程附录B的规定。
	7.1.6　不锈钢沟槽式和法兰式连接应符合本规程附录C的规定。
	7.1.7　不锈钢承插式和对接式焊接连接应符合本规程附录D的规定。
	7.1.8　不锈钢锥螺纹连接应符合本规程附录E的规定。

	7.2　切割
	7.2.1　钢管切割应采用机械切管机或切割质量等同于机械切管机的其他切割方式。
	7.2.2　若采用砂轮切割应使用专用的不含铁的砂轮片，切割面应清扫干净并打磨圆滑。
	7.2.3　切割后管口的端面应平整，并垂直于管轴线，管端部的切斜应符合表3内的规定；

	7.3　室内安装
	7.3.1管道过墙和过板
	7.3.1.1　在室内进行不锈钢管过墙或过板安装，应按国标图集02S404《防水套管》、GB/T 51410和GB 
	7.3.1.2　套管应在设计时向土建专业提出，在施工时配合土建专业预埋。
	7.3.1.3　管道穿砖墙时，当洞宽大于等于300mm时，洞口上要增加构造过梁，过梁的配筋尺寸等由结构决定。
	7.3.1.4　套管的制作和封堵应满足以下要求。

	7.3.2　管道绕梁和绕柱
	7.3.2.1　不锈钢管道绕梁和绕柱施工，根据实际情况选择使用45°A型弯头和45°B型弯头结合。
	7.3.2.2　管道离梁面或柱面的距离宜在8cm—12cm之间。

	7.3.3　支架
	7.3.3.1　支架的制作应按设计图纸的要求进行，宜选用不锈钢材质的支架，当采用碳钢材质作支架时，应做防锈处理。
	7.3.3.2　碳钢材质支架与不锈钢管道之间应采用塑料带或橡胶等软物隔垫。
	7.3.3.3　铆接连接法进行制作和安装支架，只适用于DN125以下之管道。
	7.3.3.4　应充分考虑管道荷载选择紧固件，宜选择拉爆螺丝或者顶爆螺丝。
	7.3.3.5　管道支架的最大间距可按表5确定。

	7.3.4　抗震支架的制作和安装

	7.4　户外安装
	7.4.1　户外埋地的管沟开挖
	7.4.1.1　不锈钢管道户外埋地开挖前应检查开挖路线上是否有、高压线路、国防线路、燃气管路、通讯线路、市电线路、轨
	7.4.1.2　在园林绿化、农田以及有植被的地方，管沟顶部应不低于地面以下80 cm深度（或不低于冻土层30cm），
	7.4.2　户外埋地架空支墩
	7.4.2.1　宜根据管沟土壤和地势情况决定是否施工。
	7.4.2.2　应按经评审的设计图纸和实际情况进行施工。
	7.4.3　户外埋地沉降补偿
	7.4.3.1　应根据当地地质结构，土壤松软度设计沉降量，并结合管道自身热胀冷缩情况进行补偿器的设置；
	7.4.3.2　宜采用双U型或双L型补偿器；
	7.4.3.3　户外安装波纹补偿器，补偿角度不应大于4.5°/15m。户外埋地不宜采用波纹补偿器。
	7.4.4　户外埋地伸缩补偿
	7.4.4.1　一般情况下宜采用补偿弯头进行。
	7.4.4.2　必要时应根据当地地质结构和土壤松软度设计补偿量，并结合管道自身热胀冷缩情况进行直线活塞补偿器的设置。
	7.4.5　户外埋地试验
	7.4.5.1　应先进行不锈钢管道户外埋地的压力试验；
	7.4.5.2　通过注自来水进入管道系统内进行压力试验，测试压力是管道设计压力1.5倍。

	7.5　户外埋地回填
	7.6　冷媒和热媒安装
	7.6.1　冷媒
	7.6.1.1　承载空调冷媒的不锈钢管道应实施保温工艺。
	7.6.1.2　宜采用对不锈钢管道不产生腐蚀的保温材料。若保温材料若对不锈钢管道产生腐蚀现象，宜实施防腐工艺。

	7.6.2　热媒

	7.7　管道保温
	7.7.1　宜使用聚氨酯发泡保温材料、高强度保温材料和PEF保温材料，不宜使用石棉材料、玻璃纤维材料和橡塑材料。
	7.7.2　为减少保温结构散热损失的保温厚度应按“经济厚度”的方法计算，并且其散热损失不得超过表6或表7的数值。
	管道及其附件外表面温度/K(℃)
	323(50)
	373(100)
	423(150)
	473(200)
	523(250)
	573(300)
	允许最大散热损失/(W/㎡)
	104
	147
	183
	220
	251
	272
	323(50)
	373(100)
	423(150)
	473(200)
	523(250)
	573(300)
	623(350)
	873(600)
	923(650)
	7.7.3　具体计算方法应按GB/T8174的有关规定。

	7.8　管道防腐
	7.8.1　室内防腐
	7.8.1.1　在腐蚀环境下应实施防腐工艺，在工房、机房环境下应实施应急防腐工艺。
	7.8.1.2　明装不锈钢管道时，采用聚氨酯、液态不饱和环氧树脂作为防腐材料，不锈钢管宜选用酸洗表面进行喷涂。
	7.8.1.3　暗装不锈钢管道时，宜使用液态乳煤沥青漆进行防腐。
	7.8.1.4　采用PE防腐带缠绕防腐时，缠绕边需重叠1/3～1/2，不可留有空间，必须密实。
	7.8.1.5　绝缘材料中氯化物含量不可超过50mg/L规定。

	7.8.2　户外埋地的防腐
	7.8.3　乳煤沥青漆的防腐处理
	7.8.4　改性聚氨酯或者环氧树脂的防腐处理
	7.8.5　3PE的防腐处理

	7.9　阴极防腐
	7.10　水锤噪声消除
	7.11　不锈钢管水流哨声消除
	7.11.1　水流哨声夜间卧室噪声不得超过30dB，最高不得超过40dB。
	7.11.2　不锈钢管水流哨声消除方法

	7.12　安全
	7.12.1　进行安装施工作业时应根据相关施工程序做好戴安全帽、系安全带、搭脚手架、穿防滑鞋等安全措施，在保证安全
	7.12.2　安装完毕的干管，不得有明显的起伏、弯曲等现象，管外壁应无损伤。
	7.12.3　管道系统的坐标、标高的允许偏差应符合表9的规定。
	7.12.4　水平管道纵、横方向的弯曲，立管的垂直度，平行管道和成排阀门的位置允许偏差应符合表10的规定。


	8　验收
	8.1　压力试验
	8.1.1　管道系统的水压试验应符合下列规定：

	8.2　维压稳压
	8.3　钝化、清洗与消杀
	8.3.1　钝化
	8.3.1.1　采用对不锈钢管承插式和对接式焊接连接，宜对管道内进行钝化处理。
	8.3.1.2　管道内钝化处理步骤如下：

	8.3.2　清洗与消杀

	8.4　 管道竣工
	8.4.1　验收应具备下列文件资料：
	8.4.2　工程竣工质量应符合设计要求和本规程的规定。竣工验收应重点检查和检验下列项目：



	（规范性附录）
	A.1　适用性
	A.2　安装前的准备
	A.3　连接步骤
	A.4　卡压工具
	A.4.1　卡压工具有电动压接工具与钳口（图1）、手动液压泵（图2）、电动液压泵（图3）以及钳座与钳口（图4）。
	A.4.2　电动压接原理
	当电动工具开关置于开时，一个内置的电动马达会驱动液压泵工作，活塞迫使轮向前运动产生数千公斤的压力施加
	A.4.3　 手动液压泵或电动液压泵：
	A.4.4　钳口要点
	A.4.5　钳口尺寸


	（规范性附录）
	B.1　适用性
	B.2　连接步骤
	B.2.1　 环压式连接（包括手动工具和电动工具）应按下列步骤进行：
	B.2.2　环压连接时，严禁模块不成组使用和不成组更换；严禁模块色标与滑块的色标方向不一致；严禁色标与管材方向不

	B.3　环压检查
	B.4　环压工具

	（规范性附录）
	C.1　基本要求
	C.1.1　管材切口表面应平整，不得有裂缝、凹凸、缩口等缺陷，并应打磨光滑。
	C.1.2　沟槽加工部位的管口应进行整圆，并应清除表面的熔渣、氧化物等污物。
	C.1.3　沟槽应采用有限位装置的专用滚槽机加工。
	C.1.4　沟槽加工时应符合下列规定：
	C.1.5　滚槽机滚压成型的沟槽应符合下列规定：
	C.1.6　沟槽式接头的安装应符合下列规定：

	C.2　连接步骤

	（规范性附录）
	D.1　承插式焊接连接
	D.1.1　承插式氩弧焊连接应按下列步骤进行：
	D.1.2　承插式管件端口可有延伸边或不设延伸边；当有延伸边或扩口边时，焊接管件时可不填充焊丝，以延伸边或扩口边
	D.1.3　承插式连接采用钨极氩弧焊方法时，应为小电流、快速度方式，其焊接工艺参数可参照表D.1执行。
	D.1.4　承插式氩弧焊应选用逆变氩弧焊机或脉冲氩弧焊机，有条件时宜选用自动焊机。
	D.1.5　承插式氩弧焊焊接时不锈钢管内壁应采用惰性气体保护或免充氩弧焊接保护剂保护。

	D.2　对接式焊接连接  
	D.3　开坡口形式和对边尺寸
	D.3.1　不锈钢管材、管件开坡口形式和对边尺寸（图D.1）宜符合表D.2的规定。壁厚小于3mm的奥氏体不锈钢管
	D.3.2　不锈钢管材、管件开坡口需多道施焊时，应以钨极氩弧焊打底，其余各层可采用焊条电弧焊。

	D.4　材质和保护剂
	D.4.1　管内壁焊缝宜采用惰性气体或免充氩弧焊接保护剂对其进行保护。 
	D.4.2　焊丝和焊条宜根据薄壁不锈钢管材、管件材质的不同，按表D.3选用。焊丝和焊条的材质应优于管材和管件。


	（规范性附录）
	E.1　基本要求
	E.1.1　锥螺纹连接式不锈钢的管材口径范围：DN15～DN200，产品执行《锥螺纹连接式薄壁不锈钢管材及管件》
	E.1.2　锥螺纹连接的螺纹应为滚压成型螺纹，不应是切削螺纹。管道公称尺寸应为DN15～DN200，螺纹的锥度应
	E.1.3　锥螺纹连接螺纹的螺距应如下表所示：
	E.1.4　锥螺纹相互连接的管件应直接用不锈钢管加工而成，与标准英制牙连接部分可采用不锈钢铸件或锻件过渡。
	E.1.5　锥螺纹滚压成型时，牙深应符合规定的要求范围，否则，会导致锥螺纹的加工变形量超过不锈钢弹性变形的极限，
	E.1.6　连接使用的液态生料须符合JB/T 7311 《工程机械 厌氧胶、硅橡胶及预涂干膜胶应用技术规范》，液
	锥螺纹连接薄壁不锈钢管结构形式应符合图E.2和表E.1的规定。

	E.2　薄壁不锈钢管锥螺纹连接步骤
	E.2.1　 薄壁不锈钢管锥螺纹可分外螺纹和与外螺纹配合的内螺纹，管件宜为外螺纹；
	E.2.2　应根据所需要长度切割管材，其切口应垂直管材轴心线，并应去除管内外毛刺；
	E.2.3　滚牙前应先把管端口内外表面的沙石、污垢擦拭干净，以免影响或破坏螺纹成型；
	E.2.4　滚牙深度应符合有关标准要求，所滚螺纹牙数应在6.5牙±0.5牙范围内；
	E.2.5　缩口螺纹与扩口螺纹手动旋紧配合后剩余的牙数应在2.0牙±0.5牙范围内；
	E.2.6　滚压成型后的锥螺纹不得有偏牙、错牙、开裂及其他不良缺陷；
	E.2.7　涂抹液态生料带应均匀，在螺纹上涂液态生料带时只可涂前面3牙～5牙，同时应注意用量，不应过多也不应过少
	E.2.8　拧紧螺纹时应用专用管钳拧紧，专用管钳拧紧后的剩牙数应在0.5牙～1.0牙；
	E.2.9　螺纹拧紧后不得返松，如需返松最多不应大于1/4圈，并应在涂上液态生料带并拧紧后的5min内进行，若超
	E.2.10　安装下一根管子时，不得造成上一根管子松动旋转。



